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Hintergrund
Motivation

9.500+ Auslaufende

Förderung

Ressourcenschutz &

-sicherung

n-Capronsäure (C6)

n-Caprylsäure (C8)
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Hintergrund
Anwendungen

Capron- und Caprylsäure,

vielseitige Anwendungsmöglichkeiten… 

• Schmierstoffe 

• Wasch- und Reinigungsmittel

• Pflege- und Kosmetikprodukte

• Nahrungs- und Futtermittel

• Pharmazeutische Produkte

• Bioplastik

• etc.

Spezial-
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Retrofitting bestehender Biogasanlagen – Eine Vision
Herkömmliche, landwirtschaftliche Biogasanlage

Biogasfermenter BHKW Netzeinspeisung

DekanterDünger

Biomasse

© DBFZ: Maria Braune, Björn Schinkel; UFZ: Heike Sträuber
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Retrofitting bestehender Biogasanlagen – Eine Vision
Umrüstung zu einer Bioraffinerie

Biogasfermenter BHKW Netzeinspeisung

DekanterDünger

Biomasse

Chemische IndustrieExtraktion

© DBFZ: Maria Braune, Björn Schinkel; UFZ: Heike Sträuber



C6/C8-
Fermenter

Extraktion

Destillation

Natrium-
hydroxid

Maissilage
(35.5 %TS)

1.000 kg

Extraktions-
mittel

Biogas

Extrakt

Zentrat

Capron-/
Caprylsäure
(76 %w/w)
30 kg

Dünger

DBFZ 2019c

Permeat

Dekanter-
zentrifuge

Ultra-
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Anlagenkonzept für Maissilage
Vorgängerprojekt: CapAcidy (FKZ: 031B0389, BMBF)
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Projektsteckbrief

Projekt: CapUp | Chemikalienproduktion an Biogasanlagen – Up-Scaling eines Verfahrens 

zur Herstellung mittelkettiger Carbonsäuren aus regionalen Reststoffen

Fördermittelgeber: BMWK (VDI) Laufzeit: 02/2023 – 01/2024

Budget: 335k € Total Projektleitung: Dr. Ute Bauermeister (GNS) 

Ziel:

Skalierung eines Bioraffinerie-Verfahrens 

zur Produktion von Chemikalien, Biogas 

und Dünger um den Faktor 10 

→ Demonstration im TRL von 5-6

AP1 Up-Scaling an der Multi-Purpose-Anlage 

Industrielle 
Reststoffe

AP3 Nutzungskonzept

Säure-
produktion

Abtrennung & 
Aufreinung

Derivatisierung & 
Formulierung

AP2 Ökonomische, ökologische und soziale Prozessbewertung
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AP1 Up-Scaling an der Multi-Purpose-Anlage

N.N
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Produktabtrennung und Aufreinigung
Trennkaskade

EXTRAKTION DESTILLATION

Fotos: Maria Braune/DBFZ

MEMBRANFILTRATION

FERMENTATIONSBRÜHE PERMEAT CAPRON-/CAPRYLSÄUREFESTSTOFFE FLÜSSIGPHASE EXTRAKT

SCHNECKENPRESSE/DEKANTER

Braune, Yuan, Sträuber, McDowall, Nitzsche, Gröngröft (2021) A Downstream Processing Cascade for Separation of Caproic and Caprylic Acid from Maize Silage-Based Fermentation Broth. DOI: 10.3389/fbioe.2021.725578

McDowall, Braune, Nitzsche (2022) Recovery of Bio-Based Medium-Chain Fatty Acids with Membrane Filtration. DOI: 10.1016/j.seppur.2021.120430
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